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SOBRE A TRES-S

A Trés-s Ferramentas de Precisao foi fundada em 1969, lider de mercado
na producao de pinos retificados.

Desde o comeco a empresa investiu em equipamentos e tecnologia de
ponta para se tornar a principal fabricante de ferramentas para os
setores de estamparia e injecdo plastica do pais.

Contamos com certificacao ISO 9001 e uma equipe altamente treinada
e qualificada, buscando sempre trazer inovacdes e melhorias através

de um rigoroso controle no recebimento de matéria prima e no processo
produtivo, com inspecao dimensional, visual e acabamentos.

Em 2020 inauguramos um novo e moderno parque fabril, que faz parte
de um programa de expansao de nossas atividades. Nossa nova estrutura
permite a melhoriea de nossa eficiéncia e capacidade produtiva e pronta
para atender com a melhor qualidade nossos clientes.

Agradecemos a confianca e temos total convic¢do que podemos evoluir
ainda mais, melhorando sempre nosso atendimento e a qualidade Trés-S
que vocé ja conhece.




E-COMMERCE

Desenvolvido para oferecer uma experiéncia mais moderna e qualificada, com
informacoes cade vez mais claras e pertinentes para a sua tomada de decisao.
O novo site da Trés - S conta com uma estrutura de e-commerce, onde sera possivel
realizar uma experiéncia cada vez mais proxima, sera uma plataforma interativa
onde sera possivel adquirir nossos produtos.
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FRARMENTRS BE FREIAO LTOR. Home Produtos +  Noticias  Institucional  Contato

Compre Puncionadeiras
Online

Agora através no novo portal da Trés-5 vack pode
realizar pedidos € compras online de toda a finha de
puncionadeiras.

Comprar Onling

Linkedin www.tres-s.com.br Whatsapp



INFORMACOES TECNICAS

AAAAA

POSICAO DA FORMA NA CHAPA

DIREGAO DA CHAVETA DO TOPO DA MAQUINA

VISTA DO PUNCAO ESTACAOB-C VISTA DA MATRIZ ESTACAO B - C

VISTA DO PUNCAO ESTACAOD - L VISTA DA MATRIZ ESTACAO D - L

ESTILOS DE PUNCAO

Invertido



INFORMACOES TECNICAS

Sistema de Ferramentas 114 Sistema de Ferramentas Vulcan

T Suporte

Suporte

B

Puncao

‘N NN NN

Puncao -

Extrator
Polivretano

Extrator de Metal

Folga total recomendada

H Espessura do | Folgatotal  Folga total Folga total
— ~— Material do aluminio ago carbono  ago inoxidavel
‘% 4.‘ 1.00 0.15 0.20 0.20
8.3mm 1.50 0.23 0.30 0.40
2.00 0.30 0.40 0.50
3.00 0.60 0.75 0.90
4.00 0.80 1.00 1.20
5.00 1.00 1.25 1.75
B6.35 1.60 2.00 2.22

8.3-8= 0.3mm = Folga Total



SISTEMAS DE FERRAMENTAS 114

ESTACAO A (~12.7mm)

£ 13.72mm
S 39.68mm 31.45mm
5 ninip
8 £
§
28.58m™M ©
14.27mm Q
Puncao Matriz Extrator
ESTACAO B (~25.4mm)
26.97mm
39.68mm
£ 45.47mm
£ WE_ 26.77m
R £
S £
- 28.58mm 8
_ B
Puncao Matriz Extrator
ESTACAO C (25.4mm ~31.1mm)
r-—-* 33.32mm
57.15mm
€ 63.04mm
& T:li 43.94mm
™ €
II I\ 2
[}
SR [Te)
Matriz Extrator

Puncao



ESTACAO D/E/F

ESTACAO D (38.1~50.8mm)

44.44mm

3

Puncao

89.92mm

ESTAGAO E (50.8~63.5mm)

63.50mm

89.92mm

—
28.58mm

EN

Matriz

28.58mm

88.90mm

Matriz

‘ 89.92mm

Puncdo

Matriz

76.85mm

50.55mm
54.36mm

Extrator

94.56mm
75.95mm

)

Extrator

94-54mm
75.9mm

Extrator

53.42mm

53.67mm



ESTACAO G/H/]

ESTACAO G (76.2~88.9mm)

104.76mm 114.3 mm
! ]
: | |
E Q]/_l:
[N
)
<2}
L i
28.58mm
Puncdo Matriz

ESTACAO H (88.9~104.8.9mm)

104.76mm
133.35mm |

89.92mm
28.58mm

.

Puncao Matriz

ESTACAO J (104.8.9~120.6mm)

104.76mm
152.40mm

= m

28.58mm

89.92mm

Puncao Matriz

125.86mm

110.62mm

54.36mm

Extrator

130.43mm
110.57mm

55.756mm

Extrator

136.6mm

120.32mm

Extrator

52.5mm



SISTEMA DE FERRAMENTAS VULCAN

ESTACAO X (~12.7mm)

39.68mm -
Al
('J. [a\)
o S\
n
_};8.58mm
Puncao Matriz Extrator
ESTACAO AB (~25.4mm)
19
ii 39.68mm
o L1 a
o [aV)
eV}

50.3

a0
) 28.58mm
- 49.5

Puncao Matriz Extrator

ESTACAO C (25.4~38.1mm)

26

57.15

-

Puncdo Matriz Extrator

105
221



ESTACAO D/E/F

ESTACAO D (38.1~50.8mm)

69.85 10
g JRE— 5
78
Puncao Matriz Extrator
ESTACAO E (50.81~63.5mm)
88.90
50 ‘ °

107

\
ﬂ

Puncdo Matriz Extrator

50 101.60

105
24.5

107

r
{ )
38.58

Puncao Matriz Extrator



105

105

ESTACAO G/H/]

ESTACAO G (76.21~88.9mm)

F &

Puncao

Matriz

ESTACAO H (88.9~104.8mm)

28.58

105

Puncdo

‘ 133.35

‘ i

LQ_|_ :
[Te)
o
Ny

Matriz

| 152.4

| —

LQ_|4 :
©
[e]
N

Matriz

24.5

148

Extrator

24.5

148

Extrator

24.5

148

Extrator



SISTEMAS DE FERRAMENTAS 112

ESTACAO B (~25.4mm)

| 15.88mm
71.63mm
39.70mm
L 15.07mm
Puncdo Matriz

ESTACAO C (25.4~38.1mm)

[ 23.83mm
80.34mm
57.131Tmm
J Ej 15.07mm
Puncao Matriz

ESTACAO D (38.1~50.8mm)

41.28mm

52.58mm r—— 69.85mm

4[ _—I: 19.06mm

Puncao Matriz

50.60mm
W 24.71mm
T

48.77mm

Extrator

62.6Tmm
37.92mm
54.74mm

Extrator

71.12mm
49.86mm
39.37mm

Extrator



ESTACAO E/F/G

ESTACAO E (50.8~63.5mm)

104.8mm
77.88mm
88.90mm
== b
39.37mm
19.06mm
Matriz Extrator

ESTACAO F (63.5~79.4mm)

69.85mm
104.8mm
. 77.88mm
| 107.95mm r j
52.58mm T
19.05mm 39.37mm
Cil

Puncdo Matriz Extrator

ESTACAO G (79.4~88.9mm)

79.38mm

121.41mm

88.14mm
52.58mm 120.65mm j
‘ 19.05mm 39.37mm

Puncdo Matriz Extrator




SUPORTE DE FERRAMENTAS

SUPORTE DE FERRAMENTAS 114

}

=

i

Estacao XA Estacao IA Estacao B
Estacao C Estacdao D Estacdo EF

SUPORTE DE FERRAMENTAS VULCAN

Estacdo A/B Estacao C Estacdo D Estacdo E/F
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FORMATOS

Nome: Redondo

Nome: Rectangle

Nome: Oblongo

Nome: Tamanho:

Nome: Unico D

Name: Duplo D

Tamanho: B/A

Tamanho:B/A

Tamanho: A Tamanho: B/A Tamanho: B/A Tamanho: A
v A A
; o y N :, | - (/T\\;
\ / T AT \A\80° | 60/ \ /)
—— \ N % N~
A
Nome: QuadD Nome: QuadR Nome: Triangulo Equi. | Nome:Hexagonal Nome: Octagono Name: Diamante

Tamanho: B/A Tamanho: B/A/A Tamanho: A Tamanho: A Tamanho: A Tamanho: B/A
A B A
’ \ // \‘ —_— 0“
B — : <t @l
TAT] oS L\ =r
- C

Nome: Diamante

Nome: Diamante

Nome: Diamante

Nome: Cabo Conector

Nome: Oito Cantos

Name: Oito Cantos

Tamanho: B/A/R

Tamanho: B/A/C

Tamanho:B/A/C/R

Tamanho: B/A/C/R

Tamanho: B/A/C

Tamanho: C/B/A/D

Y A A
< L < ; f e
~T— ~4-- ~-f-- <
B /\i/ A
Nome: Triangulo Nome: Tri.R Nome: RightTri. Nome: Duplo R Nome: Tri-R Name: Quad-R

Tamanho: B/A

Tamanho: A/B/R

Tamanho: B/A

Tamanho: B/A/C/D/R

Tamanho:B/A/C/D/E

Tamanho: B/A/D/E/FIG

A A A A
T I 5 % L
o) \ \ o o o
@) | c c ¢
Nome: Elipse Nome: Football Nome: Fechadura Nome: Chaveta Nome: Chaveta Dupla |N me: Chaveta Quadrada

Tamanho: B/A/C/R

Tamanho: A/B

Tamanho: A/B/C

Tamanho: C/B/A

Tamanho: C/B/A

Tamanho: C/B/A




FORMATOS

A A
- <\ A
L o o K o o L \.
T ml | |
o & D’ e
Chaveta Chaveta Dupla Chaveta - Quad Chaveta Micro - Articulacao Triangulo R
C/B/A C/BIA C/B/A C/B/A/D B/A A/BIC/R
A A A A
/’__‘\ /’_—‘ C - |- -
, \ . N T ol w7 gl
f 7 }\ /] =< i - ' N ‘o : ‘o
N NG M= Q= < |k SHB
< c L ¢ L
Nome: Raio de Sent. Unico| Nome: Raio de Quatro Vias| Nome: Quatro Raios Nome: H Com Raio Nome: CorpoH Nome: Quatro Raios
Tamanho: B/A/R Tamanho: A/IR Tamanho: A/B/C/D/E/F | Tamanho:D/C/B/A Tamanho: D/C/A/B Tamanho: A/B/C/D/E
A A L A

-
e

o

Nome: Connector

Nome: Connector

Nome: Keyhole
Tamanho:C/A/B

Nome: Banana

Nome: Banana

Nome: Connector

Tamanho: D/B/A/C/F/

R | Tamanho: D/B/C/A/R

Tamanho: D/B/C/A/R

Tamanho: A/C/D/R Tamanho: B/C/A
A A A
‘/ o f/ \: [ea) )
o c M c M= .
Nome: Fechadura Nome: Fechadura Nome: Fechadura Nome: Fechadura Nome: Fechadura
Tamanho: C/A/B Tamanho:B/C/A

Nome: Fechadura

Tamanho: C/A/B

Tamanho: C/A/B

Tamanho: C/A/B Tamanho: C/A/B
a
1,1_ | ; a
“ /I o 4 [aa] N K
T ¢ M c ]
A M -
Nome: Corpo T Nome: CorpoT Nome: Cruz Nome: Cruz Nome: Cruz
Tamanho: D/C/B/A Tamanho: D/C/A/B Tamanho: C/B/D/A Tamanho: B/A/D Tamanho:B/A/C/D/R
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Instagram

v Componentes de Porta moldes
+ Buchas
¥ Colunas
+ Buchas de Injecio

Q13-

 Bucha Desmontavel
v Buchas para Colar de Esferas

¥ CARGALEVE

v CARGA MEDIA

¥ CARGA PESADA

¥ CARGA EXTRA PESADA

Q13-

¥ Colar de Esferas
+ Pinos

v Porta Bucha
Porta Pino

BASE DE ESTAMPO)

MOLAS DE COMPRESSAQ
PORTAMOLDE E COMPONENTES

ESPECIFICACOES TECNICAS E DIMENSOES A QUALQUER MOMENTO E SEM PREVIO AVISO.

[_ L 1=
I — -
FERRAMENTAS DE PRECISAO LTDA.

Q 13EX-)-

A TRES-S RESERVA-SE O DIREITO DE EFETUAR ALTERACOES DE CARACTERISTICAS, ILUSTRAGOES,

v (ontoador e Temperatra
v Bim(}ueme

v Narifold

v Hottelf
v Resitinda

v Piosetfcados
v Punes

v Pios tretores
- Liminas Extratores
v Buctas xtetors
v Netizde Core

A

SISTEMAS DE CAMARA QUENTE

i

COMPONENTES GRAFITADOS
CATALOGO DEPINOS

Parque Fabril Comercial
Rodovia Anhanguera —SP 330 Km 298 + 193m  Rua Dias da Silva, 1122 Vila Maria - Sao Paulo
14140-000 - Cravinhos - SP 02114-002 - Sao Paulo - SP

16 3518-1900 11 2085-4350






